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Description 

[0001] L'invention concerne un empilement de 
feuilies souples et absorbantes pliees. 
[0002] L'invention concerne plus particulierement un 
empilement de feuilies souples et absorbantes, notam- 
ment en ouate de cellulose, qui comporte une llgne de 
pliage longjtudinal formant bordure longitudinale et au 
moins une ligne de pliage transversal perpendiculaire a 
la ligne de pliage longitudinal. 

[0003] Ces feuilies peuvent servir notamment de ser- 
viettes de table. Elles sont alors constitutes de quatre 
panneaux souples qui sont separes entre eux par une 
ligne de pliage longitudinal et une ligne de pliage trans- 
versal. 

[0004] II existe plusieurs types d'empilement. 
[0005] Les feuilies peuvent etre simplement posees 
les unes sur les autres, le pli longitudinal et le pli trans- 
versal d'une feuille amont etant alors superposes avec 
le pli longitudinal et le pli transversal d'une feuille aval 
respectivement. 

[0006] Les feuilies peuvent aussi etre empilees de fa- 
con que le pli transversal de la feuille amont soit super- 
pose au bord oppose du pli transversal de la feuille aval, 
les plis longitudinaux des feuilies amont et aval etant 
superposes. 

[0007] Une autre facon d'empiler les feuilies consiste 
a les enchevetrer. 

[0008] Dans ce cas, apres avoir pile longitudinale- 
ment les feuilies, elles sont pliees transversal ement et 
sent rabattues alternativemsnt dans un sens et dans le 
sens oppose, de facon que deux feuilies pliees dans le 
meme sens soient inserees par moitie, entre le pli trans- 
versal d'une troisieme feuille intermediaire pliee dans le 
sens oppose. 

[0009] Cette derniere facon d'empiler permet, lorsque 
Ton tire sur la feuille amont par sa moitie amont, d'en- 
trainer la feuille suivante grace aux forces de friction 
existant entre la moitie aval de la feuille amont et la moi- 
tie amont de la feuille intermediaire aval 
[0010] De tels empilements de feuilies pliees et en- 
chevetrees sont notamment utilises pour des essuie- 
mains dans le domaine des collectivites. En general, la 
feuille aval de I'empilement est posee directement sur 
une surface plane qui est sensiblement horizontale, 
rempilement s'etendant verticalement vers le haut. Une 
autre solution courante pour les serviettes de table con- 
siste a disposer I'empilement de feuilies non encheve- 
trees a I'interieur d'un distributeur qui est constitue d'un 
corps dont la section transversale correspond sensible- 
ment au contour des feuilies. Un poussoir muni de 
moyens elastiques est situe a I'une des extremites du 
corps et il permet de pousser longitudinalement la feuille 
aval de I'empilement en direction de I'autre extremite qui 
comporte une ouverture permettant la prehension de la 
premiere feuille. Un tel distributeur est generalement 
dispose de facon que son axe longitudinal soit sensible- 
ment horizontal. 



[0011] De facon, a faciliter le stockage et areduire ta 
manutention des feuilies, les empilements comportent 
un nombre eleve de feuilies. Or, de tels empilements ne 
sont pas symetriques par rapport a leur axe principal 

5 d'empilage. En effet, ils ne sont pas symetriques geo- 
metriquementcar les epaisseurs des plis longitudinaux 
et transversaux d'une feuille sont superieures a celie 
correspondant a la superposition des panneaux de ia 
feuille pliee, ce qui provoque une diminution de la repar- 

10 tition de leur masse par rapport a I'axe d'empilement car 
les bordures pliees comprennent plus de matiere et sont 
plus lourdes que les bords libres des feuilies pliees. 
[0012] Les dissymetries de I'empilement ont pour 
consequence de desequilibrer I'empilement et, le cas 

is echeant, de provoquer son basculement lorsqu'ii est 
dispose verticalement sur une surface horizontale. 
[0013] De plus, la feuille situee a I'amont de rempile- 
ment n'est pas plane car la superposition des bordures 
pliees provoque une "surelevation" de ses bordures par 

20 rapport aux bords non plies. Cela ne permet pas de mi- 
nimiser I'encombrement longitudinal de I'empilement et 
peut perturber le fonctionn ement du distributeur de 
feuilies souples lorsque un tel distributeur est utilise. 
[0014] Les dissymetries de I'empilement peuvent 

25 aussi bloquer le distributeur dans lequel il peut etre dis- 
pose. 

[0015] En effet, lorsque la feuille amont de I'empile- 
ment est plaquee contre Pextremite du distributeur com- 
portant I'ouverture, la feuille aval n'est pas perpendicu- 

30 (aire a I'axe longitudinal, les efforts de poussee appli- 
ques par les moyens elastiques etant alors pas repartis 
de facon homogene sur la feuille aval ce qui favorise les 
dysfonctionnements, et notamment le coincement du 
poussoir, ou le froissement des feuilies aval de I'empi- 

35 lement. 

[001 6] Pour remedier a ces inconvenients, l'invention 
propose un empilement de feuilies souples du type de- 
crit precedemment, caracterise en ce que les lignes de 
pliage longitudinal et transversal d'une feuille amont de 
40 I'empilement ne sont pas adjacentes aux lignes de plia- 
ge longitudinal et transversal respectivement de la 
feuille aval precedente. 

[0017] Ainsi, I'empilement possede une symetriegeo- 
metrique ainsi qu'une repartition de la masse des 
45 feuilies souples pliees qui permettent a Pempilement de 
rester equilibre par rapport a I'axe d'empilement, quel 
que soit ie nombre de feuilies souples pliees. 
[0018] Selon d'autres caracteristiques de l'invention : 

so . ]a ligne de pliage longitudinal d'une feuille pliee 
amont est parallele et opposee transversalement a 
la ligne de pliage longitudinal de la feuille pliee aval 
precedente, et en ce que la ligne de pliage trans- 
versal de la feuille pliee amont est parallele et op- 

55 posee longitudinalement a la ligne de pliage trans- 
versal de la feuille pliee aval ; 
deux feuilies pliees successives sont enchevetrees 
I'une dans I'autre ; 
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la ligne de pliage longitudinal de la feuille pliee 
amont est superposee au bord de la feuille pliee 
aval prectdente qui est oppose a la ligne de pliage 
longitudinal de cette feuille pliee aval; 
la ligne de pliage longitudinal de la feuille pliee 
amont est decalee transversalement vers I'exte- 
rieur de I'empilement par rapport au bord longitudi- 
nal de la feuille pliee aval precedente ; 
Tune au moins des lignes de pliage transversal for- 
mant bordure transversale de la feuille pliee amont 
est superposee avec le bord de la feuille pliee aval 
qui est oppost a la ligne de pliage transversal cor- 
respondante formant bordure transversale de la 
feuille pliee aval ; 

I'une au moins des lignes de pliage transversal for- 
mant bordure transversale de la feuille pliee amont 
est decalte longitudinalement vers I'exterieur de 
I'empilement par rapport au bord transversal de la 
feuille pliee aval precedente ; 
la ligne de pliage longitudinal delimite deux volets 
dont les dimensions transversales sont sensible- 
ment egales ; 

la iigne de pliage longitudinal delimite deux volets 
dont la dimension transversale de Tun est au maxi- 
mum le double de la dimension transversale de 
I'autre ; 

les feuilles sont piiees autour de deux lignes de plia- 
ge transversal, pour former un panneau central et 
deux rabats d'extremite qui s'etendent en regard 
d'une meme face du panneau central ; 
les feuilles sont piiees autour de deux lignes de plia- 
ge transversal, pour former un panneau central et 
deux rabats d'extremite qui s'etendent chacun en 
regard de Tune des faces du panneau central ; 
chaque feuille est pliee en quatre autour d'une ligne 
de pliage longitudinal et une ligne de pliage trans- 
versal perpendiculaire pour former un empilement 
de feuilles piiees carrees, notamment de serviettes 
piiees 

chaque feuille pli6e de Pempilement est constitute 
d'au moins un pli en mattriau souple et absorbent. 

[0019] L'invention propose aussi unprocedepourem- 
piler des feuilles en materiau souple et absorbant, no- 
tamment en ouate de cellulose, du type qui comporte 
les ttapes successives suivantes: 

pliage dans le sens longitudinal de deux bandes se- 
parees de materiau, autour d'une ligne de pliage 
longitudinal ; 

realisation de decoupes transversales a intervalles 
reguliers, de facon a reaiiser des feuilles ; 
pliage des feuilles autour d'au moins une ligne de 
pliage transversal ; et 
empilement des feuilles, 

caracterist en ce qu'a Tissue de l'etape d'empilement, 
la ligne de pliage longitudinal de la feuille pliee amont 



est sensiblement opposee, par rapport a la feuille pliee 
aval, a la ligne de pliage longitudinal de la feuille pliee 
aval. 

[0020] Seion une autre caracteristique du precede se- 
5 ion invention le pliage des feuilles et leur empilement 
rtalisent un enchevetrement de feuilles piiees. 
[0021] D'autres caracteristiques et avantages de l'in- 
vention apparaTtront a la lecture de la description de- 
tainee qui suit pour la comprehension de laquelle on se 
10 reportera aux dessins annexes dans desquels : 

les figures 1a, 1b et 1c representent les deux pha- 
ges successifs d'une feuille souple ; . 
la figure 2 est une vue en perspective illustrant un 

is empilement de trois feuilles souples plites et reali- 
se selon I'etat de la technique ; 
la figure 3 est une vue schematique en section 
transversale d'un empilement comprenant un grand 
nombre de feuilles souples piiees realise et selon 

20 i'etat de la technique ; 

la figure 4 est une vue en perspective d'un premier 
exemple d'un empilement de trois feuilles souples 
piiees qui est realist selon l'invention ; 
la figure 5 est une vue en perspective d'un deuxie- 

25 me exemple d'un empilement de trois feuilles sou- 
ples piiees qui est realise selon l'invention ; 
la figure 6 est une vue en perspective d'un troisieme 
exemple d'un empilement de trois feuilles souples 
piiees et enchevetrees selon un mode prtfere de 

30 realisation de l'invention ; 

la figure 7 est une vue schematique en perspective 
d'un empilement de feuilles souples similaire a celui 
represents a la figure 5 ; 

la figure 8 est une vue schematique en perspective 
35 du deuxieme exemple d'empilement d'un grand 

nombre de feuilles souples seion le mode particulier 

de realisation de l'invention ; 

la figure 9a est une vue en section transversale de 

rempilement selon un plan vertical passant par la 
40 ligne 9-9 de la figure 8 ; 

la figure 9b est une vue similaire a celle representee 

a la figure 9a du troisieme exemple d'empilement 

de feuilles souples piiees et enchevetrees ; 

ia figure 1 0 est une vue en section longitudinale de 
45 I'empilement selon un plan vertical passant par la 

ligne 1 0-1 0 de la figure 8 ; 

la figure 11 est une vue schematique similaire a la 
vue de la figure 7 sur laquelle les feuilles amont sont 
decalees longitudinalement par rapport a la feuille 

50 aval adjacente ; 

la figure 12 est une vue schematique en perspective 
similaire a la vue de la figure 8 sur laquelle les 
feuilles amont sont decalees longitudinalement par 
rapport a la feuille aval adjacente ; 

55 - ia figure 13 est une vue en section transversale de 
I'empilement selon un plan vertical passant par la 
ligne 13-13 de la figure 12 ; 
la figure 1 4 est une vue en section longitudinale de 
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I'empilement selon un plan vertical passant par la 

ligne 14-14 de la figure 12 ; 

la figure 15 est une vue schematique similaire a la 

vuedelafigure7surlaquelleies feuilles amontsont 

decalees longitudinalement et transversalement 

par rapport a la feuille aval adjacente ; 

la figure 1 6 est une vue schematique en perspective 

similaire a la vue de la figure 8 sur laqueile les 

feuilles amont sont decalees longitudinalement et 

transversalement par rapport a la feuille aval 

adjacente ; 

- • la figure 1 7 est une vue en coupe transversale de 
I'empilement selon un plan vertical passant par la 
ligne 17-17 de la figure 16 ; 
la figure 1 8 est une vue en coupe longitudinale de 
I'empilement selon un plan vertical passant par la 
ligne 1 8-1 8 de la figure 1 6 ; 
la figure 1 9 est une vue schematique d'un exemple 
d'une installation pour fabriquer des empilements 
selon ('invention de feuilles pliees et enchevetrees. 

[0022] Les feuilles sont constitutes d'au moins un pli 
de materiau souple et absorbant. Lorsqu'il y en a plu- 
sieurs, ils peuvent etre lies les uns aux autres, par exem- 
ple par collage ou tout autre procede mecanique de 
liaison. 

[0023] De maniere generale, pour des raisons prati- 
ques evidentes d'encombrement, les empilements de 
feuilles sou pies et absorbantes, notamment en ouate 
cellulose, sont realises apres les phages des feuilles, ou 
lors du pliage dans le cas de Penchevetrement. 
[0024] Les feuilles souples peuvent etre carrees ou 
rectangulaires et, peuvent par exemple, comporterdeux 
lignes de pliage, Tune longitudinal, I'autre transversale. 
[0025] La figure 1a represente une feuille souple 20 
carree sur laqueile est materialises une premiere ligne 
de pliage longitudinal 22 qui separe deux volets 24 et 
26 symetriques Tun par rapport a I'autre. 
[0026] La figure 1b represente la feuille souple 20 
pliee en deux dont la ligne de pliage longitudinal 22 for- 
me une bordure longitudinale 28, et sur laqueile est ma- 
terialises une ligne de pliage transversal 30 qui delimite 
deux panneaux 32 et 34 symetriques Pun par rapport a 
I'autre. 

[0027] La figure 1 c represente la feuille souple 20 sur 
le point d'etre pliee en quatre parties egales et qui sera 
designee dans la suite de la description par la reference 
36. La ligne de pliage transversal 30 forme une bordure 
transversale 38. La feuille souple pliee 36 comporte 
alors un bord longitudinal 40 et un bord transversal 42 
qui sont chacun constitue par la superposition des qua- 
tre bords libres superposes de la feuille souple 20. 
[0028] Selon une variante de pliage, non representee, 
la ligne de pliage longitudinal delimite deux volets dont 
ia dimension transversale de Tun est differente de la di- 
mension transversale de I'autre. 
[0029] La feuille souple pliee peut aussi comporter 
deux lignes de pliage transversal pour former un pan- 



neau central et deux rabats d'extremite qui s'etendent 
soit chacun en regard d'une meme face du panneau 
central pour former un pliage dit en "C", soit chacun en 
regard de I'une des faces du panneau central pourfor- 
5 mer un pliage dit en "2". 

[0030] La suite de la description portera, a titre non 
limitatif, sur une feuille souple 36 pliee en quatre. 
[0031] Dans la suite de la description, lorsqu'un em- 
pilement sera decrit, les references designant des par- 
10 ties identiques de chaque feuille de I'empilement com- 
porteront trois chiffres, les deux premiers permettant 
I' identification de la partie de la feuille, le troisieme et 
dernier chiffre permettant d'identifier la feuille a laqueile 
appartient cette reference. 
75 [0032] La figure 2 represente I'empilement 50 de trois 
feuilles pliees 361 , 362 et 363 selon Petat de la techni- 
que. Les bordures longitudinales 281, 282 et 283 sont 
superposees et il en est de meme des bordures trans- 
versales 381 , 382 et 383. 
20 [0033] La figure 3 represente un empilement 50, se- 
lon Petat de la technique, d'un nombre important de 
feuilles pliees 36. Eile iliustre le desequilibre de I'empi- 
lement 50 par rapport a un axe d'empilement V qui est 
ici sensiblement vertical. Lorsque ce desequilibre de- 
25 vient superieur a une valeur limite, I'empilement 50 bas- 
cule et provoque la chute des feuilles pliees 36. 
[0034] Afin d'eviter le basculement de I'empilement 
50, I'invention propose de I'equilibrer. 
[0035] Pour ce faire, la ligne de pliage longitudinal 22 
30 d'une feuille amont de I'empilement ne doit pas etre ad- 
jacente a la ligne de pliage 22 longitudinal de la feuille 
aval precedente. 

[0036] La figure 4 represente un premier exemple 
d'un empilement 50 selon invention de feuilles pliees 36. 

35 La ligne de pliage longitudinal 222 de la feuille pliee in- 
termediate 362 est ici decalee angulairement, d'un an- 
gle a1 autour de l'axe vertical V, par rapport a la ligne 
de pliage 221 de la feuille pliee aval 361 . De meme, la 
ligne de pliage longitudinal 223 de la feuille pliee amont 

40 363 est decale angulairement d'un angle cc2 autour de 
I'axe vertical V par rapport a la ligne de pliage longitu- 
dinal 222 de la feuille pliee intermediaire 362 et ainsi de 
suite, les angles a1 , oc2 et suivants etant de preference 
egaux. 

45 [0037] Le decalage angulaire peut varier entre quel- 
ques dixiemes de degres d'angle et 180 degres. 
[0038] L'axe d'un tel empilement 50 est sensiblement 
confondu avec l'axe vertical V. Ainsi, lorsque la somme 
des angles a est egale a 360 degres, I'empilement 50 

50 est equilibre et ne risque pas de bascule r. 

[0039] Selon un deuxieme exemple de realisation 
avantageux de {'invention, Pangle a de la ligne de pliage 
longitudinal 222 de ia feuille pliee intermediaire 362 par 
rapport a rapport a la ligne de pliage 221 de la feuille 

55 aval est egale a 1 80 degres ce qui correspond a un de- 
mi -tour. 

[0040] La figure 5 represente ce deuxieme exemple 
de realisation. Dans ce cas, la ligne de pliage longitudi- 
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nal 222 de la feuille intermediate 362 est parallele et 
opposee transversalement k la ligne de pliage 221 de 
la feuille aval 361 , et la ligne de pliage transversale 302 
de la feuille intermediaire est parallele et opposee lon- 
gitudinalement k la ligne de pliage transversal 301 de 5 
la feuille aval 361 . L'empilement 50 est equilibre. 
[0041] Ce deuxieme exemple de realisation permet 
de minimiser rencbmbrement transversal de Pempile- 
ment 50. En effet, cet encombrement correspond sen- 
siblement a la dimension transversale des feuilles pliees 10 
36, alors que, dans quasimenttous les autres cas, Pen- 
comb rement transversal correspond sensiblement k un 
disque dont le diametre correspond a la diagonale des 
feuilles pliees 36. 

[0042] Selon un troisieme exemple, les feuilles pliees is 
36 successives peuvent etre enchevetrees les unes 
dans les autres. 

[0043] Conformement k la figure 6, les feuilles pliees 
aval 361 et amont 363 sont enchevetrees dans la feuille 
pliee intermediaire 362. Le panneau amont 341 de la 
feuille aval 361 .et le panneau aval 323 de la feuille 
amont 363 sont places entre les panneaux aval 322 et 
amont 342 de la feuille pliee intermediaire 362. 
[0044] L'enchevetrement des feuilles pliees 36 per- 
met, notamment lorsque l'empilement 50 est dispose 
dans un distributeur, que le panneau aval 323 de la 
feuille amont 363 entraTne (gn§ce aux efforts de frotte- 
ment) le panneau amont 342 de la feuille pliee interme- 
diaire 362 hors de I'ouverture permettant la prehension 
des feuilles pliees 36. 

[0045] Pourpermettre une meiiieure comprehension, 
des figures 7, 11 et 15, les bordures longitudinales 28 
sont representees en trait fort, les bordures transversa- 
ies 38 sont representees en trait fin et les bords longi- 
tudinaux 40 et transversaux 42 sont representes en trait 
interrompu. 

[0046] L'empilement 50 selon le deuxieme exemple 
de realisation de I'invention est represente aux figures 
7 a 1 0. La figure 8 illustre l'empilement 50, notamment 
la feuille pliee 36 superieure sftuee sur le haut de l'em- 
pilement 50. La hauteur de l'empilement mesuree entre 
le centre de la feuille pliee inferieure la plus basse et le 
centre de la feuille pliee 36 superieure la plus haute cor- 
respond k une premiere hauteur H1 . La hauteur de l'em- 
pilement mesuree entre un coin de la feuille pliee infe- 
rieure et un coin de la feuille pliee 36 superieure corres- 
pond k une seconde hauteur H2 superieure k la premie- 
re hauteur H1. 

[0047] La forme incurv6e de la feuille pliee 36 supe- 
rieure est due aux superpositions des bords 28 et des 
bordures 40 longitudinaux et des bords 38 et des bor- 
dures 42 transversaux respectivement qui sont plus 
epaisses que la simple superposition des quatre epais- 
seurs des volets 24, 26 et panneaux 32, 34 de la feuille 
souple 20. 

[0048] Cette forme incurvee ne permet toutefois pas 
de minimiser I'encombrement vertical de l'empilement 
50. 



[0049] La figure 9b represente en section transversa- 
le le troisieme exemple de realisation de l'empilement 
50. Les feuilles pliees 36 sont enchevetrees les unes 
dans les autres. 

[0050] L'invention propose aussi, conformement aux 
figures 11 a 14, de decaler transversalement, d'une dis- 
tance "x", de Pordre de quelques millimetres, vers Pex- 
terieur de l'empilement, la bordure longitudinale 282 de 
la feuille intermediaire 362 par rapport au bord longitu- 
dinal 401 de la feuille aval 361 , et ainsi de suite. 
[0051] Pour l'empilement 50 comprenant "n" feuilles 
souples pliees 36, les faces laterales longitudinales 52 
sont constituees par la superposition de n/2 bordures 
longitudinales 28. Ainsi, chaque bordure longitudinale 
28 peut s'etendre verticalement dans une zone dont la 
hauteur est egafe ici adeuxfois repaisseur d'une feuille 
pliee 36 soit a huit fois Pepaisseur de la feuille souple 
20. En genera!, la hauteur de ces zones est superieure 
a Pepaisseur des bordures longitudinales 28. Les 
feuilles souples pliees 36 presentent done, selon une 
section transversale representee a la figure 1 3, une sec- 
tion transversale horizontale. 

[0052] De facon similaire, conformement k la figure 
15, l'invention propose, en plus du decalage transversal 
des feuilles pliees 36; de decaler longitudinalement, 
d'une distance "y°, de Pordre de quelques millimetres, 
vers I'exterieur de Pempilement la bordure transversale 
382 de la feuille intermediaire 362 par rapport au bord 
transversal 421 de la feuille aval 361 , et ainsi de suite. 
[0053] Ainsi, les bordures transversales 38 ne provo- 
quent pas de surSpaisseur. La feuille pliee 36 superieu- 
re de Pempilement 50 est alors plane conformement aux 
figures 16 a 18. La hauteur H1 de l'empilement 50 ainsi 
realise est alors minimale. 

[0054] Pour r6aliser un empilement 50 de feuilles sou- 
ples pliees 36 selon {'invention, il est propose un proce- 
de pour empiler les feuilles 20 en materiau souple et 
absorbent du type qui comporte plusieurs etapes suc- 
cessives. 

[0055] Une premiere etape consiste en un pliage 
dans le sens longitudinal de deux bandes separees sou- 
ples pouvant etre constituees de plusieurs epaisseurs 
de materiau souple, autour d'une ligne de pliage longi- 
tudinal 22 de facon k realiser deux volets 24 et 26 qui 
peuvent etre avantageusement symetriques Pun par 
rapport a Tautre, notamment dans le cas de serviettes 
de table carrees ou rectangulaires. 
[0056] Le sens de pliage des volets 24 et 26 par rap- 
port k la ligne de pliage longitudinal 22 peut etre identi- 
que pour chacune des deux bandes de materiau. Dans 
ce cas, le proc6de selon l'invention comporte une etape 
qui consiste a retoumer longitudinalement Tune des 
deux bandes de facon que les bordures longitudinales 
de chacune des deux bandes soient situees du cote op- 
pose par rapport a la bande a laquelle elle appartient. 
[0057] Le sens de pliage des volets 24 et 26 par rap- 
port a la ligne de pliage 22, du procede selon I'invention, 
peut aussi etre oppose pour chacune des deux bandes 
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materiau. Ainsi les bordures longitudinales de chacune 
des deux bandes sont situees du cote oppose par rap- 
port a la bande a laquelle elle appartient. 
[0058] La deuxieme etape permet la realisation de de- 
coupes transversales a intervalles reguliers de facon a 
realiser des f euilles 20 pliees selon la ligne de pliage 22. 
[0059] La troisieme etape consiste en un pliage des 
f euilles 20 pliees autourde la ligne de pliage transversal 
30 de fagon a realiser les f euilles souples pliees 36. 
[0060] La quatrieme et derniere etape permet de rea- 
liser I'empilement et I'enchevetrement des feuilles sou- 
ples pliees 36. 

[0061] Ce procede permet d'obtenir un empilement 
50 de feuilles souples pliees 36 qui est equilibre. 
[0062] Selon une variante, deux feuilles souples 36 
successives peuvent etre decalees longitudinalement 
et/ou transversalement Tune a rapport a I'autre de facon 
a reduire la hauteur de rempilement 50. 
[0063] La figure 1 9 illustre schematiquement une ins- 
tallation 60 permettant la mise en oeuvre du procede 
decrit precedemment pour la fabrication d'empilements 
50 de feuilles pliees 36 et enchevetrees. 
[0064] L'installation 60, selon I'exemple repfesente, 
se compose principalement de deux devidoirs 62, d'une 
unite de gaufrage 64, d'une unite de decoupe longitudi- 
nale 66, d'une unite de pliage longitudinal 68 et d'une 
unite 70 de decoupe transversale, de pliage transversal 
et d'empilement avec enchevetrement. Cet exemple 
n'est pas limitatif. 

[0065] Chaque devidoir 62 comporte une bobine 72 
de materiau souple tel que de la ouate de cellulose. La 
bande de materiau souple de chaque bobine 72 est de- 
roulee et est passee dans l'unite de gaufrage 64 qui per- 
met d'associer les deux bandes de facon a realiser une 
bande unique qui est ici a deux epaisseurs. L'unite de 
gaufrage 64 se compose de deux cylindres. L'unite de 
gaufrage 64 peut aussi comporter un dispositif de col- 
lage qui permet d'ameliorer la tenue des deux epais- 
seurs de materiau souple Tune a rapport a I'autre. 
[0066] La bande unique est ensuite coupee longitudi- 
nalement de facon a realiser une bande superieure 74 
et une bande inferieure 76. 

[0067] L'installation 60 peut realiser simultanement 
plusieurs empilements 50. En effet, les bandes supe- 
rieure 74 et inferieure 76 sont coupees longitudinale- 
ment une deuxieme fois de facon a realiser des bandes 
dont la largeur correspond a la dimension transversale 
de la feuille souple 20. 

[0068] Dans la suite, seuies les operations eft ectuees 
sur une bande superieure 74 et une bande inferieure 76 
seront decrites. 

[0069] L'unite de pliage longitudinal 68 de l'installation 
60 realise ensuite le pliage autour de la ligne de pliage 
22 des bandes superieure 74 et inferieure 76 selon un 
procede connu. Les lignes de pliage 22 delimitent alors 
deux volets 24 et 26 sur chacune des bandes superieure 
74 et inferieure 76. 

[0070] Selon I'invention, le pliage de la bande supe- 



rieure 74 consiste a rabattre le volet 26 sur le volet 24 
et le pliage de la bande inferieure 76 consiste a rabattre 
le volet 24 sur le volet 26. Ainsi, la ligne de pliage lon- 
gitudinal 22 de la bande superieure 74 est sensiblement 

5 opposee, par rapport a la bande inferieure 76, a la ligne 
de pliage longitudinal 22 de la bande inferieure 76. 
[0071] Les deux bandes superieure 74 et inferieure 
76 pliees longitudinalement sont alors introduites dans 
l'unite 70 de type connu et decrite en detail dans la de- 

10 mande de brevet europeen EP-A-0286.538. 

[0072] L'unite 70 decoupe transversalement les ban- 
des superieure 74 et inferieure 76 pour realiser des 
feuilles 20 pliees longitudinalement, puis elle plie les 
feuilles 20 transversalement en feuilles 36 et les empile. 

15 [0073] L'unite 70 permet aussi I'enchevetrement des 
feuilles pliees 36. 



Revendications 

20 

1. Empilement (50) de feuilles 20 souples et absor- 
bantes, notamment en ouate de cellulose, qui com- 
ponent une ligne de pliage longitudinal (22) formant 
bordure longitudinale (28) et au moins une ligne de 

25 pliage transversal (30) perpendiculaire a la iigne de 
pliage longitudinal (22), caracterise en ce que les 
lignes de pliage longitudinal (22) et transversal (30) 
d'une feuille pliee (36) amont de rempilement ne 
sont pas adjacentes aux lignes de pliage longitudi- 
30 nal (22) et transversal (30) respectivement de la 
feuille pliee (36) aval precedente. 

2. Empilement (50) selon la revendication preceden- 
te, caracterise en ce que la ligne de pliage longitu- 

35 dinal (22) d'une feuille pli6e (36) amont est parallele 
et opposee transversalement a la ligne de pliage 
longitudinal (22) de la feuille pliee (36) aval prece- 
dente, et en ce que la ligne de pliage transversal 
(30) de la feuille pliee (36) amont est parallele et 

40 opposee longitudinalement a la ligne de pliage 
transversal (30) de la feuille pliee (36) aval. 

3. Empilement (50) selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que deux feuilles 

45 pliees (36) successives sont enchevetrees Tune 
dans I'autre. 

4. Empilement (50) selon I'une des revendications 2 
ou 3, caracterise en ce que la ligne de pliage longi- 

50 tudinal (22) de la feuille pliee (36) amont est super- * 
posee au bord longitudinal (40) de la feuille pliee 
(36) aval precedente qui est oppose a la ligne de 
pliage longitudinal (22) de cette feuille pliee (36) 
aval. 

55 

5. Empilement (50) selon Tune des revendications 2 
ou 3, caracterise en ce que la ligne de pliage longi- 
tudinal (22) de la feuille pliee (36) amont est decaiee 
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transversalement vers I'exterieur de rempilement 
(50) par rapport au bord longitudinal (40) de la 
feuilie pliee (36) aval precedente. 

6. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- 
dications 2 a 5, caracterise en ce que I'une au moins 
des lignes de pliage transversal (30) formant bor- 
dure transversale (38) de la feuilie pliee (36) amont 
est superposee avec le bord transversal (42) de la 
feuilie pliee (36) aval qui est oppose a la ligne de 
pliage transversal (30) correspondante formant 
bordure transversale (38) de la feuilie pli§e (36) 
aval. 

7. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- 
dications 2 a 5, caracterise en ce que I'une au moins 
des lignes de pliage transversal (30) formant bor- 
dure transversale (38) de la feuilie pliee (36) amont 
est decalee longitudinalement vers I'exterieur de 
Tempilement par rapport au bord transversal (42) 
de la feuilie pliee (36) aval precedente. 

8. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que la li- 
gne de pliage longitudinal (22) delimite deux volets 
(24, 26) dont les dimensions transversales sont 
sensiblement egaies. 

9. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 a 7, caracterise en ce que la ligne de 
pliage longitudinal (22) deiimite deux volets (24, 26) 
dont la dimension transversale de Tun est au maxi- 
mum ie double de la dimension transversale de 
('autre. 

1 0. Empilement (50) selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que les 
feuilles (20) sont pliees autour de deux lignes de 
pliage transversal (30), pour former un panneau 
central et deux rabats d'extr£mite qui s'etendent en 
regard d'une meme face du panneau central. 

1 1 . Empilement (50) selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 10, caracterise en ce que les feuilles 
(20) sont pliees autour de deux lignes de pliage 
transversal (30), pour former un panneau central et 
deux rabats d'extremite qui s'etendent chacun en 
regard de Tune des faces du panneau central. 



dications precedentes, caracterise en ce que cha- 
que feuilie pliee (36) de Tempilement (50) est cons- 
titute d'au moins un pli en materiau souple et ab- 
. sorbant. 

5 

14. Precede pour empiler des feuilles (20) en materiau 
souple et absorbant, notamment en ouate de cellu- 
lose, du type qui comporte les etapes successives 
suivantes : 

10 

pliage dans le sens longitudinal de deux ban- , 
des separees de materiau, autour d'une ligne 
de pliage longitudinal (22) ; 
realisation de decoupes transversales a inter- 
15 valles reguliers, de fa£on a r£aliser des feuilles 

(20); 

pliage des feuilles autour d'au moins une ligne 
de pliage transversal (30); et 
empilement (50) des feuilles plites (36), 

20 

caracterise en ce qtfa Tissue de Tetape d'empile- 
ment, la ligne de pliage longitudinal (22) de la feuilie 
pliee (36) amont est sensiblement opposee, par 
rapport a la feuilie pliee (36) aval, a la ligne de pliage 
25 longitudinal (22) de la feuilie pliee (36) aval. 

15. Proced6 selon la revendication precedente, carac- 
terise en ce que le pliage des feuilles (20) et leur 
empilement (50) realisent un enchevetrement de 

30 feuilles pliees (36). 



35 



40 



45 



1 2. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- so 
dications precedentes, caracterise en ce que cha- 
que feuilie (20) est pliee en quatre autour d'une li- 
gne de pliage longitudinal (22) et une ligne de pliage 
transversal (30) perpendiculaire pour former un em- 
pilement de feuilles pliees (36) carrees, notamment 55 
de serviettes pliees. 

13. Empilement (50) selon Tune quelconque des reven- 
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